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FIRMENGESCHICHTE d'éﬁwf

1. Gasanalyse Neuentwicklung Gaskihler Gasanalysen
zur Messung von 1500 Gasanalysen Erweiterung Biiro-/ AWITE BRASILIEN 3500
H>S in Biogas 100 Automatisierte Anlagen Werkstatt-Gebaude 2. Tochtergesellschaft Gasanalysen

NEUBAU
eines Buro-/
Werkstatt-Gebaude

AWITE ITALIEN InfraFRED 3000 4000

1. Tochtergesellschaft NDIR Sensor Gasanalysen Gasanalysen
ZERTIFIZIERUNG

nach NRTL

TOV SUD (UL/CSA)



LANGENBACH - HAUPTQUARTIER

REGENSBURG

INGOLSTADT
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PRODUKTE UND ANWENDUNGEN d‘g .

GASANALYSE ENTSCHWEFELUNG DURCHFLUSSMESSUNG
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BIOGAS:

O,
Temperatur
Substrat
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Raumbelastung
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BIOGAS: DER ANAEROBE ABBAU ok S:

DESINTEGRATION

HYDROLYSE

ACIDOGENESE

ACETOGENESE

METHANOGENES

07.11.22

abbaubares, organisches Material

Kohlenhydrate, Fette, Proteine Inert Gas

Monosaccharide, Disaccharide, Aminosauren,
kurzkettige Peptide, langkettige Fettsauren,

Glycerin ...

fllichtige Fettsduren (Acetat, Propionat, Butyrat), H, H,S
Aldehyde, Alkohole, Ketone NH; * CO, H,
' : : . CO; CO,
2 H2

Schwefelwasserstoff, Ammoniak, Kohlendioxid,

Acetat, Wasserstoff Kohlendioxid

Methan Kohlendioxid



BIOGAS

: DIE ZUSAMMENSETZUNG

oxygen
temp.
substrat

time

CH,4
CO,

H,O

07.11.22

45-75 Vol.-%
25-55 Vol.-%
0-8 Vol.-%
0-7 Vol.-%

// » BIOGAS

-
-

02 0-2 Vol.-%
H,S 0 - 5000 ppm
H, 0 - 50.000 ppm

NH3; 0 - 50 ppm

12



~ WAS WIRD GEMSSEN?

e Methan

e Kohlendioxid

o Wasserstoff

o Schwefelwasserstoff

e Sauerstoff

07.11.22
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WO WIRD GEMESSEN?

o Fermenter

e Nachgarer

o vor der Gasreinigung (z. B. Aktivkohle)
e nach Gasreinigung

e BHKW

07.11.22
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WO UND WARUM WIRD GEMESSEN? d'é\w \

Fermenter/ Nachgarer (CH,, CO,, H,, O,, H,S) 9

* Prozesskontrolle > CH,, CO,, H,
* Luftzugabe / biolog. Entschwefelung - O,

* Schwefel > H,S

Wie viel Eisen-1I-Chlorid wird benotigt? = Eisen-lI-Chlorid erhoht
die Verfligbarkeit von Spurenelementen

07.11.22 15
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PROZESSKONTROLLE CH, / CO, o S’
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PROZESSKONTROLLE MIT H2-MESSUNG

o gibt Auskunft Uber die Kapazitat des Fermenters und

hilft bei Fltterungsunsicherheiten

o ist automatisierbar und ersetzt aufwendige manuelle
Methoden wie FOS/TAC-Messungen, des
Redoxpotentials und der pH-Wert-Messung

o Ansauerung der Garbiologie erkennen

o Friherkennung verhindert eine Prozessstorung und

vermeidet einen ,Kollaps des Fermenters”

07.11.22
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WASSERSTOFF

ACETAT
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~ METHANOGENESE

Neos

Wasserstoff

CHy

07.11.22

Essigsaure
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PROZESSKONTROLLE CH,
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PROZESSKONTROLLE H,
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PROZESSKONTROLLE H, /CH,
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PROZESSABSTURZ d-é‘“ <

measurement period: 13.10.2018 - 27.11.2018
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~ VORGEHEN BE PROZESSSTORUNG

PROBLEM

CH, < 46%
H, > 250 ppm
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ZUSAMMENFASSUNG AN

Moglichkeiten von Gasanalysesystemen im Biogasprozess
hinsichtlich...

... Optimierung:
reduzierter Bedarf an Betriebsstoffen (z. B. Spurenelemente, Motordl,
Aktivkohle)

optimierte Entschwefelung

... Stabilisierung
H2-Messung zur biologischen Prozesskontrolle

Frithzeitiges Erkennen von Problemen, um einen biologischen Zusammenbruch
zu vermeiden

... Verbesserung
wechselnde Betriebsarten méglich (z. B. Substrat, Gaserzeugung)

weniger Zeit fiir Kontrollen benétigt wird
besserer Schutz empfindlicher Komponenten (z. B. BHKW, Aktivkohle)

07.11.22 25



VIELN DANK!

AWITE BIOENERGIE GMBH
INFO@AWITE.DE | WWW.AWITE.DE
TEL. +49 (0)8761 / 72162-0

TEL. 0151 46221556




